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(§4) EMBALLAGE SOUPLE POUR LE CONDITIONNEMENT DE PRODUUS LIQUIDES OU VISQUEUX. 



fenCeX emballage, de petite taille, est realise a partir de 
retimes ou films en matiere synthetique, simples ou com- 
plexes. II presente deux faces laterales opposees (1) et un 
fond (3), reunis par des soudures (5, 6, 7, 9, 11, 12, 14). Le 
fond (3) est constitue par une piece rapportee formant 
soufflet, raccordee aux faces laterales (1) par des soudu- 
res horizontales (5) et obliques (6, 7) respectives, I'embal- 
lage pouvant ainsi tenir debout a I'etat rempli. La partie su- 
perieure de cet emballage presente localement une 
proeminence (13), qui apres ouverture permet d'en 
consommer directement le contenu. 

Application au conditionnement de boissons, telles que 
jus de fruits, ou d'aliments notamment laitiers, en doses in- 
dividuelles. 
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La presente invention concerne un emballage souple 
pour le conditionnement de produits liquides ou visqueux. 
II s f agit, plus particulierement, d»un emballage de petite 
taille, notamment un emballage d'une contenance comprise 
5 entre 50 cm 3 et 200 cm 3 , destin§ a etre tenu a la main et 
off rant la possibility d'en consommer directement le 
contenu, sans nicessite d f un verre, d f un gobelet ou m§me 
d'une paille. 

L 1 invention a pour but de fournir un emballage 
10 souple de ce genre, qui satisfasse simultanement aux 
exigences suivantes : 

- La forme de I 1 emballage doit permettre une 
prehension manuelle aisee, et offrir un contact agreable a 
la main. 

15 - Tout en §tant souple, cet emballage doit 

posseder une resistance m£canique suffisante. 

- A l.*6tat rempli, 1" emballage doit pouvoir §tre 
pos6, et tenir debout de fa<?on stable, sur une surface 
horizontale telle qu'une table. 

20 - L 1 emballage doit etre facile a ouvrir par son 

utilisateur, et sa conformation doit etre adaptee pour 
permettre d'en boire directement le contenu. 

- Enfin, cet emballage souple doit pouvoir §tre 
fabrique et rempli industriellement, d'une maniere aisee 

25 et §conomique. 

A cet effet, 1' invention a essentiellement pour 
objet un emballage souple pour le conditionnement de 
produits liquides ou visqueux, realisable a partir de 
feuilles ou films a base de matiere synthetique, simples 

30 ou complexes, 1' emballage presentant deux faces latSrales 
opposees et un fond reunis par des soudures, cet emballage 
etant caracteris§ en ce que : 

- le fond, const itue par une piece rapportie 
formant soufflet, est raccordS aux parties infer ieures des 

35 deux faces laterales par des soudures inf§rieures 
rectilignes respectives , sensiblement hor izontales , 
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prolongees a leurs deux extremites par des soudures 
obliques convergentes ; 

- au-dessus du fond, les deux faces latirales sont 
reunies par deux soudures sensiblement verticales, 

5 s'etendant vers le haut a partir des points de convergence 
des soudures obliques precitees, jusqu'a la partie 
superieure de ^emballage ; 

- la partie super ieure de cet emballage pr^sente 
localement une proeminence, prevue pour l f acces au contenu 

10 de 1" emballage, et est fermee par une soudure superieure 
reunissant les parties super ieures des deux faces 
laterales. 

Ainsi, 1' emballage souple, objet de 1' invention, 
se caracterise essentiellement par les configurations de 

15 sa partie infer ieure et de sa partie superieure. La partie 
infer ieure, avec son fond formant soufflet, permet vine 
fabrication a plat du recipient, suivie d'une mise en 
volume, et elle permet aussi a l 1 emballage de tenir 
debout, a l»€tat rempli. La partie superieure de 

20 1' emballage, pourvue d'une proeminence, permet de boire 
directement le contenu de cet emballage ; ainsi, celui-ci 
est notamment applicable au conditionnement d'une dose 
individuelle de boisson ou de produit alimentaire buvable. 

Pour faciliter 1 'utilisation de 1' emballage, la 

25 prominence de sa partie superieure est situee de 
preference en position excentree, vers le sommet de l f une 
des deux soudures sensiblement verticales. 

Selon un mode de realisation de 1' invention, cette 
proeminence est d§limitee par une portion oblique de la 

30 soudure superieure, et par une courte soudure oblique, 
d^nclinaison inverse de la precedente, et se raccordant 
au sommet de l'une des deux soudures sensiblement 
verticales. De preference, l 1 angle forme par les deux 
portions de soudure obliques, delimitant ladite 

35 proeminence, est egal ou superieur a environ 60°, ce qui 
garantit la sortie du contenu de !• emballage, apres 
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coupure de la pointe de la proeminence (a I 1 inverse, un 
angle trop petit ne permet pas a la proeminence de 
s'ouvrir pour delivrer le contenu de 1' emballage) . 

Avantageusement, une amorce de decoupe est formee 
5 au niveau de la partie super ieure de la proeminence, de 
maniere a faciliter la coupure de la pointe de ladite 
proeminence. Cette operation est rendue encore plus aisee 
en prevoyant que l'une des soudures obliques, d61imitant 
la proeminence, est elargie au-dessus de I 1 amorce de 
10 decoupe de maniere a former une languette d'arrachage. 

Selon une caracteristique complementaire, une 
ouverture de remplissage est initialement menagee, en 
position excentree, dans la partie super ieure de 
^emballage, hors de la region occupee par la proeminence. 
15 L 1 ouverture de remplissage, une fois utilisee, est fermee 
en compl§tant la soudure super ieure. 

De toute fagon, I 1 invention sera mieux comprise a 
I'aide de la description qui suit, en reference au dessin 
schematique annexe representant, & titre d'exemple, une 
20 forme d' execution de cet emballage souple pour le 
conditionnement de produits liquides ou visqueux : 

Figure 1 est une vue d 1 ensemble en perspective, 
d'un emballage souple conforme a la presente invention ; 

Figure 2 est une vue de cote de l 1 emballage de 
25 figure 1 ; 

Figure 3 est une vue de face de cet emballage. 
L 1 emballage souple, represents au dessin, presente 
deux faces laterales opposees 1 et 2, et un fond 3, reunis 
par des soudures. Cet emballage est realise dans un 
30 materiau souple mais resistant en feuille ou en film, 
notamment un complexe nylon-polyethylene. 

Le fond 3 est une piece rapportee formant 
soufflet, avec un pli central 4. Ce fond 3 est raccordi 
aux faces laterales 1 et 2 par des soudures inferieures 
35 rectilignes horizontales 5, respectives, prolongees a 
leurs deux extremites par des soudures obliques 6 et 7. 
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Les deux soudures obliques 6, reunissant le fond 3 
respectivement aux deux faces laterales 1 et 2, se 
raccordent l'une a 1' autre en un point de convergence 8, a 
partir duquel s f etend vers le haut une premiere soudure 
5 sensiblement verticale 9, qui reunit les deux faces 
laterales 1 et 2 a l'avant de l'emballage. 

De meme, les deux autres soudures obliques 7, 
r§unissant le fond 3 respectivement aux deux faces 
laterales 1 et 2, se raccordent l'une a 1' autre en un 

10 point de convergence 10, a partir duquel s'etend vers le 
haut une seconde soudure sensiblement verticale 11, 
laquelle reunit les deux faces laterales 1 et 2 a 
l'arriere de l'emballage. 

La partie superieure de l'emballage, fermee par 

15 une derniere soudure 12 reunissant aussi les deux faces 
laterales 1 et 2, est sensiblement horizontale & l'arridre 
et dans sa zone m§diane, mais forme une proeminence 13 & 
Savant, vers le sommet de la premiere soudure verticale 
9. La proeminence 13 est delimitee par une portion oblique 

20 de la soudure superieure 12, et par une courte soudure 
oblique 14 r§alisant la jonction avec le sommet de la 
premiere soudure verticale 9. On notera que l f angle A, 
forme par ces deux portions de soudure obliques , est §gal 
ou sup§rieur a environ 60°. Une amorce de decoupe 15 

25 horizontale, realisable au laser, traverse ces deux 
portions de soudure obliques, ainsi que la partie 
superieure de la proeminence 13. Au-dessus de 1' amorce de 
decoupe 15, la soudure oblique 14 est elargie de maniere t 
former une languette d'arrachage 16. 

30 Une ouverture de remplissage 17 est initialement 

menagee, en position excentree, au sommet de l^mballage 
en correspondence avec la partie horizontale de la soudure 
superieure 12. Une fois l^mballage rempli, cette soudure 
superieure 12 est completee et rendue continue. 

35 Les angles situes a la jonction des differentes 

soudures 5, 6, 7, 9, 11, 12 et 14 sont arrondis, comme le 
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montre la figure 2, de maniere a supprimer tout angle vif 
qui serait blessant ou, du moins, desagreable au toucher* 

A l'etat rempli, comme le montre notamment la 
figure 3, le fond 3 en soufflet est d§plie, et les deux 
5 faces lat§rales 1 et 2 sont ecartees l'une de 1' autre dans 
leur partie inferieure. L'emballage peut ainsi tenir 
debout sur une surface horizontale, en prenant notamment 
appui par ses deux soudures inferieures rectilignes 
horizontales 5. 

10 Pour acceder au contenu de l'emballage, il suffit 

& l'utilisateur de saisir entre deux doigts la languette 
d f arrachage 16 et de la tirer, de maniere & s§parer la 
petite partie superieure de la proeminence 13 situee au- 
dessus de 1' amorce de rupture 15 et a former ainsi une 

15 ouverture de sortie. II devient alors possible de porter 
^emballage a la bouche et de consommer directement son 
contenu. On notera que la valeur d f au moins 60° , choisie 
pour l 1 angle A, garantit l'ecartement des levres de 
1" ouverture de sortie, done la sortie effective du contenu 

20 de l f emballage. 

L f emballage souple f precedemment decrit, est 
realisable industriellement par des techniques connues de 
decoupe, soudage, remplissage et fermeture, en partant de 
feuilles ou films en matiere synthetique simples ou 

25 complexes, destinies a former d'une part les faces 
laterales 1 et 2, d f autre part le fond 3. On notera que 
l'amorce de rupture 15, peut etre realisee facilement, par 
laser, de fagon continue et sans affaiblir d'autres 
parties de l^mballage, au cours de la fabrication du 

30 film. La position excentrSe de la proeminence 13 est 
avantageuse non seulement dans 1 'utilisation de 
l'emballage, mais aussi dans sa fabrication, car elle 
permet de prevoir une ouverture de remplissage 17 
suffisamment large. 

35 L'emballage souple, objet de l'invention, possede 

3 3 

une contenance comprise entre 50 cm et 200 cm , et plus 



particulierement comprise entre 80 cm 3 et 120 cm 3 . II 
convient au conditionnement en doses individuelles de 
produits liquides, tels que jus de fruits et boissons 
diverses, ainsi que de produits alimentaires visqueux, 
5 notamment des produits laitiers, 

Comme il va de soi, l 1 invention ne se limite pas a 
la seule forme d 1 execution de cet emballage souple pour le 
conditionnement de produits liquides ou visqueux qui a §t§ 
decrite ci-dessus, a titre d'exemple ; elle en embrasse, 

10 au contraire, toutes les variantes de realisation et 
d' application, respectant le meme principe. C'est ainsi, 
notamment, que l*on ne s 1 eloignerait pas du cadre de 
1' invention par des modifications concernant le detail des 
formes de l 1 emballage, tel que le rapport de sa hauteur a 

15 sa largeur, ou bien la position et 1 1 importance de la 
proeminence 13, ou encore son materiau constitutif. Dans 
le meme ordre d 1 idees , cet emballage souple est applicable 
au conditionnement de tous produits liquides ou visqueux, 
de nature alimentaire ou non, la proeminence formee sur sa 

20 partie super ieure pouvant tou jours servir de bee verseur 
si le contenu de l f emballage est autre qu'une boisson. 
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RE VENDI CAT I ONS 
1- Emballage souple pour le conditionnement de 
produits liquides ou visqueux, realisable a partir de 
feuilles ou films a base de matiere synthetique, simples 
5 ou complexes, I 1 emballage presentant deux faces laterales 
opposees (1, 2) et un fond (3) r§unis par des soudures, 
caract§rise en ce que : 

- le fond (3), constitue par une piece rapport€e 
formant soufflet, est raccorde aux parties infer ieures des 

10 deux faces laterales (1, 2) par des soudures inf^r ieures 
rectilignes (5) respectives, sensiblement horizontales, 
prolongfees a leurs deux extremites par des soudures 
obliques (6, 7), convergentes ; 

- au-dessus du fond (3), les deux faces laterales 
15 (1, 2) sont reunies par deux soudures sensiblement 

verticales (9, 11), s'etendant vers le haut a partir des 
points de convergence (8, 10) des soudures obliques 
prfecitees (6, 7) jusqu'a la partie superieure de 
l 1 emballage ; 

20 - la partie superieure de cet emballage presente 

localement une proeminence (13), prevue pour l'acces au 
contenu de l 1 emballage, et est fermee par une soudure 
sup§rieure (12) reunissant les parties superieures des 
deux faces lat§rales (1, 2) . 

25 2- Emballage souple selon la revendication 1, 

caract^rise en ce que la pro§minence (13) de sa partie 
superieure est situee en position excentree, vers le 
sommet de l'une (9) des deux soudures sensiblement 
verticales (9, 11). 

30 3- Emballage souple selon la revendication 2, 

caracterisfe en ce que la prominence (13) de sa partie 
superieure est delimitee par une portion oblique de la 
soudure sup^rxeure ( 12 ) , et par une courte soudure 
oblique, d 1 inclinaison inverse de la precedente, et se 

35 raccordant au sommet de l'une (9) des deux soudures 
sensiblement verticales (9, 11). 



r accordant au sommet de l'une (9) des deux soudures 
sensibleraent verticales (9, 11). 

4- Emballage souple selon la revendication 3, 
caracterise en ce que l 1 angle (A) forme par les deux 

5 portions de soudure obliques (12, 14), delimitant la 
proeminence (13) de sa partie supirieure, est §gal ou 
super ieur a environ 60°. 

5- Emballage souple selon l'une quelconque des 
revendications 2 a 4, caracterise en ce qu'une amorce de 

10 dicoupe (15) est formee au niveau de la partie supirieure 
de la proeminence (13). 

6- Emballage souple selon l 1 ensemble des 
revendications 2 et 5, caracterisee en ce que l'une des 
soudures obliques (14) delimitant la proeminence (13), est 

15 elargie au-dessus de 1' amorce de decoupe (15) de manifere h 
former une languette d'arrachage (16). 

7- Emballage souple selon l'une quelconque des 
revendications 2 a 6, caracterise en ce qu'une ouverture 
de remplissage (17) est initialement menag§e, en position 

20 excentrie, dans la partie superieure de 1' emballage, hors 
de la region occupee par la proeminence (13). 

8- Emballage souple selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 7, caracterise en ce que les angles 
situes a la jonction des differentes soudures (5, 6, 7, 9, 

25 11, 12, 14) sont arrondis. 

9- Emballage souple selon l'une quelconque des 
revendications 1 S 8, caracterise par son application au 
conditionnement d'une dose individuelle de boisson ou de 
produit alimentaire visqueux , la proeminence (13) de la 

30 partie superieure de cet emballage etant prevue pour 
permettre d'en consommer directement le contenu. 

10- Emballage souple selon la revendication 9, 
caracterise en ce que sa contenance est comprise entre 
50 cm et 200 cm , et plus particulierement entre 80 cm et 

35 120 cm 3 * 
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